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La. presente invention concerne les installations utilisees 
pour loger automat iquement les oeufs dans une boite alveolee 
et pouvant servir a loger aussi bien des oeufs tries que 
non trie's, c'est-a-dire pouvant etre utilisees dans les 
poulaillers . 

De nos jours, toutes les principales operations 
effectuees dans les poulaillers sont mecanisees. La seule 
operation realisee mariuellement est celle consistant a loger 
les oeufs dans des emballages pour leur expedition a un 
poste de traitement. A cette operation sont affectes 70# 
du temps de travail du personnel desservant les poulaillers. 

On connait deja des installations destinees essentiel- 
lement a loger automatiquement les oeufs tries. On connait 
par exemple une installation concue par la f irme Ben Bewis 
et comprenant un transporteur-accumulateur muni, de doigts, 
un dispositif d » orientation a lamelles, un mecanisme pour 
loger les oeufs dans une boite alveolee et un transporteur 
pour deplacer la boite. 

Les sous-ensembles principaux de cette installation- 
comportent des commandes individuelles qui doivent par 
consequent etre synchronises pour un fonctionnement normal. 

En outre, de telles installations ne peuvent pas §tre 
utilisees dans les poulaillers, car le transporteur-accumulateur 
ne separe pas du flux d' oeufs a loger les tres gros oeufs 
(a deux jaunes d'oeuf) et ceux-ci sont endommages lors de 
l'empilage des boites. 

Ces installations ne comprennent pas d'accumulateur de 
boites remplies d^oeufs, ni d'accumulateur de boites vides 
empilees, avec un mecanisme separant une a une les boites 
de la pile. C'est pourquoi de telles installations ne peuvent 
pas fonctionner pendant une duree de temps prolongee en cycle 
automatique sans la presence d'un surveillant. 

On connait aussi une installation pour loger automatique- 
ment les oeufs, dans laquelle les oeufs quittant le dispositif 
d' orientation sont amenes dans les alveoles du transporteur- 
accumulateur. Un nombre determine d' oeufs est ensuite transfere 
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dans les alveoles d ! une boite amenee par ur. autre transporteur 
et provenant d'un accumulateur de boites vides empilees se 
trouvant a l ! une des extremites de ce transporteur et muni 
d'un mecanisme separant les boites une h line de la pile! Sntre 

5 le dispositif d ! orientation et le transporteur-accumulateur 

d ! oeufs se trouve un capteur. Des que l'oeuf quitte le dispositif 
d r orientation, ce capteur d^livre un signal qui met en marche 
une commande electrique relevee a l'arbre moteur du transporteur- 
accumulateur et depla?ant celui-ci. (voir, par exemple, le 

10 Certificat d'Auteur TJRSS F° 158226, classe 81a, 15 q1 ). 

Gette installation comprend elle aussi plusieurs commandes, 
de sorte que ses sous-ensembles doivent etre synchronises en 
fonctionnement . De plus l 1 accumulateur de boites vides 
n ! est utilise que pour des boites a fond plat qui sont separees 

15 au prealable l'une de 1 ! autre dans l 1 accumulateur. Toutefois, 
de telles boites occupent 3 ou 4 fois plus de. place que les 
boites alveol£es. C'est pourquoi l f accumulateur de boites a 
fond plat est encombrant, ce qui augmente considerablement les 
dimensions de : 1 T ensemble de 1 1 instal l ation . 

20 Le but de la presente invention est d'eliminer les 

inconvenient s mentionnes. 

A cet effet, ^invention vise une installation servant 
a loger automat iquement les oeufs dans une boite alveolae 
et susceptible de fonctionner durant un temps prolong^ dans 

25 un poulailler sans la presence d'un surveillant .(c ! est-a-dire 

pouvant loger automatiquement les oeufs non tries) les mouvenients 
de tous les mecanismes de l 1 installation etant strictement 
coordonnes grace a leur liaison cinematique mutuelle. 

Ces problemes sont r^solus gr3.ce a une installation pour 

30 loger automatiquement les oeufs dans une boite alveolae, 

installation dans laquelle les oeufs quittant le dispositif 
d 1 orientation sont amenes dans les alveoles du transporteur- 
accumulateur' d. f oeufs, apres quoi unnombre determine d' oeufs 
sont transferes dans les alveoles d'une boite amenee par un 

35 autre transporteur et provenant d ! un accumulateur de boites 
vides empilees monte a une extremite de ce transporteur et 
muni d ! un mecanisme separant une a une les boites de la pile, 
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ladite installation comprenant en outre un capteur monte entre 
le dispositif d ' orientation et ie transporteur-aceumulateur 
et d^livrant, des que les oeufs quittent le dispositif 
d' orientation, un signal mettant en marche uae commande 
eleetrique reliee a l'arbre moteur du transporteur-aceumulateur 
et entrainant celui-ci, ladite installation etant caracterisee, 
selon 1' invention, en ce qu'elle comprend un dispositif 
d'empilage des boites remplies d' oeufs, monte a 1' autre 
extremite du transporteur amenant les boites et comprenant 
des moyens pour l'empilage des boites remplies d' oeufs et un 
mecanisme amenant lesdites boites une a une auxdits moyens, 
en faisant simultanement pivoter chaque boite de 90° dans un 
plan horizontal par rapport a la boite precedente, et 
cinematiquement lie au mecanisme se~parant une a une les boites 
vides de la pile, au transporteur-aceumulateur d 1 oeufs et au 
transporteur amenant les boites, en vue de coordonner leurs 
deplacements avec ceux du transporteur-aceumulateur d 1 oeufs. 

la presence, dans 1' installation, d'un dispositif pour 
l'empilage des boites remplies d' oeufs assure un f onctionnement 
prolonge de 1 ' installation sans surveillant, tandis que la 
presence d'une liaison einematique entre, d'une part, le 
■ mecanisme amenant une a une les boites remplies et, d' autre 
part, le mecanisme separant une a une les boites vides de la 
pile, le transporteur amenant les boites et le transporteur- 
aceumulateur, permet d'eviter la presence, dans 1» ins- 
tallation, de nombreuses commandes et de coordonner exactement 
les mouvements des mecanismes. 

- Avantageusement, les moyens d'empilage des boites pleines 
comprennent un cadre dispose horizontalement , un capteur 
monte - au-dessus du cadre a une distance egale h la hauteur de 
la pile, un electro-aimant relie electriquement au capteur, 
et des pinces tournantes montees sur des axes articule dans 
un meme plan horizontal sur deux cotes mutuellement opposes 
du cadre et rigidement lie's, par' l'intermediaire de tringles, 
au noyau de 1 ' electro-aimant , lesdits axes etant munis de butees 
agissant sur les pinces pour assurer la rotation forcee de ces 
dernieres lors de l'empilage et lorsque la pile agit sur le 
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capteur, qui delivre un signal d 1 enclenchement de l'electro- 
aimant . 

Avantageusement , le mecanisme amenant une k une les 
boites remplies d'oeufs aux .moyens d'empilage, tout en faisant 

^ pivoter chaque boite de 90° dans un plan horizontal par rapport 
a la boite precedente est constitue d'un mecanisme k 
manivelle, d'une plate-forme de levage rigidement solidaire de 
la tige du mecanisme a manivelle, et d'un cylindre dont 
1' enceinte est traversee par une tige et sur la surface 

10 . laterale duquel est menag£ un canal sensiblement en V et stmt 
articules une bascule et un clapet pivotanta relies entre eux, 
les extr£mites libre des branches dudit' canal, ainsi que 
l'endroit ou celles-ci se rejoignent, etant prolonges par des 
canaux verticaux, ledit clapet etant monte entre les branches 

15 dudit canal et les recouvrant alternativement apres la 

rotation de la bascule par un doigt flx6 k ladite tige et 
glissant le long d'une des branches du canal quand la plate- 
forme s'eleve. 

Une telle conception du mecanisme amenant une k une les - 

20 boites remplies aux moyens d f empilage permet de -faire 

pivoter automatiquement de 90° chaque boite successive par 
rapport a la precedente lors de l'empilage des boites remplies. 

Avantageusment , la liaison cin^matique entre, d'une 
part, le mecanisme amenant une k une les boites remplies 

25 d'oeufs en les faisant simulatnement pivoter de 90°, et, 

d ! autre part, le transporteur d'amenee des boites, le trans- 
porteur-accumulateur d'oeufs et le mecanisme sdparant une a 
une les boites vides de la pile, est assuree par des transmis- 
sions a chaines, par un couple dente conique et par un 

30 arbre de distribution sur lequel sont fixes des pignons en 
prise avec lesdites transmissions a chaines, l'une des roues 
dentees du couple dente conique etant rigidement solidaire 
de l 1 arbre moteur.du transporteur-accumulateur d ! oeufs, tandis 
que 1 ! autre est rigidement solidaire de 1* arbre de 

35 ' distribution et est reliee, par l'intermediaire desdites 
transmissions a chaines, k I 1 arbre moteur du transporteur 
d'amenee des boites et au mecanisme separant une k une les 
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boites de la pile. 

line telle liaison assure une distribution plus'reguliere 
de la charge sur tous les ensembles de 1 1 installation et permet 
de les relier a I'aide d'un nombre minimal de transmissions. 

II est preferable que le mecanisme separantune a une 
les boites de la pile comprenne deux cylindres tournants dispos 
de part et d' autre de la pile et sur la surface -latdrale de. 
chacun desquels est realiseeune rainure helicoldale saisissant 
le bord de la boite inf&rieure et depla$ant celle-ci vers le 
bas, la rotation desdits cylindres se faisant par l 1 inter- 
mediate d'un couple conique dont les roues dentees menees sont 
rigidement solidaires des cylindres tandis que leurs roues 
motrices sont rigidement solidaires d'un arbre entraine en 
rotation par l f une des transmissions a chaines reliant 1' arbre 
de distribution au mecanisme de separation des boites vides 
de la pile. 

Si les cylindres sont agences de maniere & tourner l'un. 
vers 1 T autre, la rainure helicoldale de l'un deux est de prefe- 
rence dirigeek droit e et celle de l f autre a gauche. * 

Une telle conception du mecanisme de separation des 
boites et de la. liaison cinematique entre les principaux ■ 
mecanisme de 1 1 installation, permet de realiser une 
separation fiable des boites' de la pile suivant un cycle 
determine et avec une chaine cinematique aussi simple que 
possible . 

Avantageusement, le transporteur d'amenee de boites est 
constitug par des courroies trapezoldales disposees parallele- 
ment, ce qui permet d'amener les boites au mecanisme 
d'amenee des boites remplies et aux moyens d'empilage des 
boites tout en assurant l f intervalle de temps necessaire a 
1 1 empilage . 

II est preferable que la forme et les dimensions des 
alveoles du transport eur-accumulateur coincident avec celles 
des alveoles de la boite, ce qui permet, avant de loger les 
oeufs dans la boite, de separer automatiquement les tres gros 
oeufs du flux d 1 oeufs et de les accumuler separeznent . A cet 
effet, il est rationnel de monter un cheneau aligne sur le 
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dispositif d ! orientation et sur le transporteur-ac cumulate ur 
d'oeufs. 

II est egalement rationnel de monter, en aval da dispositif 
d'empilage des boites remplies d'oeufs et a la suite du 
5 transporteur d'amneee des boites, un transport eur-accumalat ear 
.de piles de boites remplies d'oeufs, dont l'arbre nioteur 
est relie a 1'arbre moteur du transporteur amenant les 
boites. 

Ainsi, grace a la conception proposee des mecanismes et 
10 de leurs liaisons mutuelles, 1 ! installation peut fonctionner 
pendant une longue durge sans la presence d'un surveillant, 
et separer les tres gros oeufs* du flux d'oeufs h loger dans 
les boites. 

L f invention est expliquee dans ce qui suit par la descrip- 
15 tion d'un exemple concret mais non limitatif de realisation 
de 1 T installation proposee, illustre par les dessins annexes 
qui re pre sent ent : 

- la figure 1 , le schema de principe de l f installation 
conforme a 1' invention, vue en plan ; 

20 - la figure 2, idem, vue laterale ; 

- la figure 3, l'un des galets du dispositif d' r orientation 
de l f installation (vua en coupe longitudinale) ; 

- la figure 4, une partie de mecanisme pour loger les oeiifs 
dans les boites alveolees (vue de devant) ; 

25 - la figure 5, idem, vue laterale ; 

- la figure 6, les pinces pivotantes des moyens d'empilage 
des boites remplies ; et 

- la figure 7, 1 ! ensemble "A" de la figure 2, h plus grande 
echelle. 

30 L ! installation pour loger automatiquement les oeufs dans cles 

boites alveolees se compose d*un dispositif d 1 orientation 1 (f3@tcre1) 
des oeufs ; d'un transporteur-accumulateur d'oeufs 2 ; d f un 
mecanisme 3 pour loger une rangee d'oeufs dans desboites sChBcUaes 
4 (figure 2) ; d'un transporteur 5 pour deplacer les boites 

35 4 ; d'un accumulateur 6 de boites 4 vldes, place a l'une des 
extremites du transporteur 5 ; d^un dispositif 7 d'empilage 
des boites 4 remplies d'oeufs, place a 1' autre extremite du 
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transporter 5 ; d'une commande electrique 8; d'un capteur 9 
(figure 1) place entre le dispositif d • orientation 1 et le 
transporteur-accumulateur 2 ; d'un transporteur-accumulateur 
10 de piles de boites remplies d'oeufs. 
5 le dispositif d» orientation 1 est destine a orienter les 

oeufs v^hicules de maniere que leurs petits bouts soient diriges 
d'un meme c6te\ Aligns sur le transporteur-accumulateur d'oeufs 
2, il est constitue" par des rouleaux caoutchoutes 11, tournant 
chacun sur un axe 12 (figure 3) assemble par ses extremites 
10 a des chaines 13. 

Sur une des faces en bout de chacun des rouleaux 11 est 
cale un pignon 14, et sur 1' autre, une lamelle rectangulaire 15. 

le pignon 14 est en prise avec une cremaillere 16. la 
lamelle 15 glisse le long du plan d'une lamelle 17. 
15 Un f anion 18 monte a l'extrlmite du disposifcif d*or5enbatLcn 1 

(figure 1 ) fait pivoter les oeufs de maniere que les petits 
bouts de ces derniers soient orients d'un meme cSte. 

La cremaillere 16 s'etend dans le dispositif d • orientation 
jusqu'a 1 ' emplacement du f anion 18, tandis que la lamelle 
17 est placee .dans la zone ou se trouve le f anion 18. 

Le transporteur-accumulateur 2 se compose de deux ' 
• chaines 19 reliees par des guides 20. ' Les cStes lateraux de 
ces guides sont courbes et forment dans le transporter des 
alveoles 21 dont les dimensions et la forme coincident avec la 
25 celle des alveoles des boites 4. Ceci est indispensable afin 
que les gros oeufs demeurent suspendus sur les guides 20 et 
ne tombent pas dans les alveoles 21 du transporteur-accumulateur 
2. Les chaines 19 roulent sur des pignons (non represented) dont 
I'un est solidaire de l'arbre moteur 22 et 1' autre de l'arbre 
30 mene" (nonrepresented. 

L'arbre moteur 22 est lie\ par 1' intermediate d'un pignon 
23 et d'une chaine 24 (figure 2), a la commande Electrique 8 
qui l'entraine en rotation. 

Le signal, pour la mise en marche de la commande e'lectrique 
35 8 est de-livre" par le capteur 9 (figure 1) des que l'oeuf quitte 
le dispositif d' orientation 1. La periodicite du deplacement 
du transporteur-accumulateur 2 depend de la periodicite de 
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l'arrivee des oeufs en provenance du dispositif d'orientation 1. 
C ! est ainai que quand l T oeuf quitte le dispositif d f orientation 
et tombe dans l f alveole 21 , le transport eur-accumulateur 2 se 
deplace d f un pas, c ! est-k-dire d'une distance £gale a la 

5 distance entre deux alveoles 21 . 

Le transport eur 5 amenant les boites- alveolees se compose 
de deux courroies sans fin trapezoldales parallfeles 25 
tendues sur des poulies dont deux (26) sont motrices. - 

Le mecanisme 3 destine a loger les oeufs. par rangees dans 

10 les boites alveolees se compose d'un disque 27 (figure 4), d f un 
levier 28 avec un rouleau 29, d'un systkme de tringles 30 et 
de lamelles tournantes 31 se trouvant sous les alveoles 21 
du transport eur-accumulateur 2. 

Le disque 27 est solidaire de l f arbre mene 32 (figure 2) 

15 du transporteur-accumulateur 2 et accomplit un tour complet 
quand une rangee d f oeufs s'accumule sur le transporteur- 
accumulateur 2, la longueur de la rangee etant fonction du 
nombre d'alvdoles dans une rangee de la boite alveolae. L T ensemble 
de 1 1 installation est congu pour des boites a trente alveoles, 

20 c'est-a-dire six rangees de cinq- alveoles chacune. 

La tranche du disque 27 (figure 4) comporte une encoche 
33 dans laquelle tombe le galet 29 du levier 28, tandis que sur 
It une de ses faces se trouvant cihq ergots 34 (figure 5) 
dont chacun agit successivement sur le capteur 35 a mesure 

25 que tourne le disque 27 afin de mettre hors-circuit la 

commande electrique 8 (figure 2) aprfes le deplacement du 
transporteur-accumulateur 2 d'un pas. 

La lamelle orientable 31 (figure 4) sur laquelle reposent 
les oeufs accumules sur le. transporteur-accumulateur 2 est 

30 liee, par l'intermediaire du systfcme de tringles 30, au levier 
28, des que le galet 29 tombedans l 1 encoche 33' du disque 
27, la lamelle 31 tourne et fait glisser une rangee d'oeufs 
dans la bolte alveolee, la forme et la dimension de l f encoche 
33 etant choisies de maniere que la rotation de la lamelle 

35 31 vers sa position inn tiale s'effectue avant que I'oeuf 

suivant n' arrive sur elle pendant l r accumulation de la rangee 
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d'oeufs suivante. Pour que les oeufs glissent avec plus de. 
precision vers les alveoles de la bolte 4, la lamelle 
orientable 31 est munie de cheneaux de guidage 36 le long desquels 
les oeufs glissent avant de se loger dans la bolte. 

Pour que les boltes alvdolees s'arrgtent exactement sous 
le mecanisme 3, 1 'installation comporte un mecanisme de blocage 
des boltes qui agit d£s qu'une rangee d'oeufs est logee dans 
ses alveoles. Ce mecanisme se compose d'un mecanisme 
d'encliquetage et d'une n roue d'ecureuil". 

La "roue d'ecureuil" est placde en travers du transporteur 
5 sous sa branche superieure. C'est un arbre 37 avec six 
palettes (barrettes) 38 calees sur lui radialement et a inter- 
valles egaux. Les palettes 38 obturent par en bas la voie 
d'avancement des boltes 4 en penetrant dans 1'espace compris 
15 entre les rangees d 'alveoles de la bolte. 

La roue d'encliquetage 39 du mecanisme d'encliquetage 
est solidaire de 1' arbre 37 de la "roue d'ecureuil". Le 
cliquet 40 (figure 5), articule sur le chassis de 1 ' installation, 
est reuni, par 1' intermediate d'une tringle 41., h la lamelle 
20 orientable 31 . Quand cette dernifere tourne, le cliquet 40 
tourne egalement et quitte la roue d'encliquetage 39. 

L'accumulateur 6 (figure 2) de boites vides empilees 
comprend un cadre 42 et un mecanisme 43 qui separe un a un les 
boltes de la pile . 
25 Le cadre 42 comprend des montants verticaux qui sont 

realises sous forme de guides le long desquels les piles de 
.boltes se deplacent. 

Le mecanisme 43 qui separe ui£a uneles boltes de la 
pile se compose de deux cylindres 44. 
30 la surface laterale de chaque cylindre 44 comporte une 

rainure helicoidale 45 dont l'une est dirigee a droite et 
l'autre a gauche. Quand les cylindres 44 tournent les rainures 
45 saisissent les bords de la bolte inf erieure et le 
deplacent vers le bas. 
35 Chaque cylindre 44 est entralne par un couple dente 

conique, les roues dentees menees 46 de ces couples etant 
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soli&aires des axes 47 des cylinflres 44 et les roues dentees 
motrices 48 etant calces a demeure sur l'arbre 49 (figure 1) 
. entralne par une transmission h chalne 50. 

ie dispositif 7 d'empilage des boltes alveolees remplies 

5 d'oeufs se compose de moyens "B" d'empilage des boltes remplies 
et d f un mecanisme n G n amenant unea une les boites remplies 
a ces moyens n B w , tout en les faisant pivoter de 90° dans un 
plan horizontal par rapport a la boite prec£dente. 

les moyens "B" d'empilage des boltes conprenianfc un cadre- 51 

10 (figure 2) place horizontalement, un capteur 52 monte au-dessus 
du cadre 51 a une distance egale a la hauteur de la pile, 
un electro-aimant 53 relie electriquement au capteur 52, e.t 
des pinces orientables 54 (figure 6). Les pinces 54 sont 
moht£es par pairessur des axes 55 articules dans un mSme 
• 15 plan horizontal a deux cStes mutuellement opposes du cadre 
51 , comme represents sur la figure 1 et rigidement lies par 
l'intermediaire d f un systeme de tringLes 56, au noyau de 
l f electro-aimant 53 (figure 2). Celle des pinces 54 de chaque 
paire qui. se trouve le plus pres de la boite est disposee k 

20 " une hauteur legerement inf erieure a 1 '-autre, afin de positionner 
avec plus de sfcretS les boltes en position haute. 

Les axes 55 (figure 6) sont munis de butees 57 agissant 
sur les pinces 54 pour assurer la rotation forcee de ces 
dernieres lors de l^mpilage et lorsque la pile agit sur 

25 le capteur 52 (figure 2) qui delivre un signal d 1 enclenchement 
de 1 ? electro— aimant 53. Apres la rotation des pinces 54, la 
pile de boites descend sans obstacle le long du cadre 51 
(figure 2) jusqu'au transport eur 5- 

Le mecanisme "C n amenant unea uieles boltes remplies 

30 aux moyens d^mpilage n B" tout en faisant pivoter les boltes 
de 90° dans un plan horizontal, se compose d'un mecanisme h 
manivelle 58, d f une plate-forme de levage 59 montee h demeure 
sur la tige 60 du mecanisme a manivelle 58, et d'un cylindre 
61 dont l 1 enceinte est traversee par la tige 60. Sur la 

35 surface laterale du cylindre 61 est realise un canal 62 sensible- 
ment en ¥ et sont articules une bascule 63 (figure 7)et 
un clapet 64 pivot ants relies entre eux. 
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les extr£mit6s litres des branches 65 du canal 62, ainsi. 

> 

que I'endroit oil celles-ci se rejoignent, sont prolongs par des 
canaux verticaux 66. 

Le clapet 64, fixe par une articulation entre les branches 

5 65 du canal 62, les recouvre alternativement apres la 

rotation de la "bascule 65 par un doigt 67 solidaire de la tige 
60 (figure 2)et glissant le long d'une des branches, du canal 62 
quand la plate-forme 59 s'eleve. 

la bascule 63 (figure 7) comporte un ergot 68 relie 

10 par un ressort a compression 69, 1 'autre extremite du ressort 
69 etant fixee hla. surface du cylindre 61. De plus, la 
bascule 63 comporte une encoche 70 h I'endroit oil est fixe le 
clapet 64 ; grftce a cette encoche, le clapet 64 est susceptible 
d r une rotation 11ml tee par rapport a la bascule 63. 

15 Des butees 71 prevues sur la surface du cylindre 61 , a 

proximity directe du canal vertical 66 prolongeant le canal 
62 a partir du point de Jonction des branches 65, limitent 
la rotation de la bascule 63 et du clapet 64, 

Le transporteur-accumulateur 10 de piles de bottes remplies 

20 d'oeufs est dispose a la suite du transporteur 5 (figure 1). 

en. aval du dispositif 7 d'empilage des bottes remplies d'oeufs. 
II est constitu£ de courroies trap&oldales 72 tendues sur 
des poulies et dont certaines (73) sont montees sur des 
roulements disposes sur l'arbre moteur 74 du transporteur 5, 

25 les autres etant fixes a l'arbre mene 75. l f arbre de commande 
du transporteur-accumulateur 10 est realise en une seule pifece 
avec l'arbre moteur 74 du transport eur 5. les poulies 73 sur 
roulements sont relieee a l'arbre 74 a l'aide d f un manchon 
d'embrayage 76. 

30 le transporteur-accumulateur 10 de piles de boltes 

remplies d f oeufs est muni d'un capteur 77 et d f un electro-aimant 
78 lie electriquement au capteur 77 et destind h embrayer ou 
dehrayer le manchon 76; Quand le manchon 76 est embraye, les 
poulies 73 du transporteur 10 commencent h tourner conjointement 
avec l'arbre moteur 74 du transporteur 5, et le transporteur 10 

35 deplace la pile de boltes remplies se trouvant sur le trans- 
porteur 5. mecanisme "C" servant a amener une a uoeles 
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boites remplies aux moyens n B n d f empilage de ces boites est- 
cinematiquement lie' au mecanisme 43 (figure 2) servant a 
separer une a une les boites de la pile, au transporteur 5 
et au tr ansp or t eur-ac cumulat eur 2. 

5 Cette liaison cinematique est realisee k l'aide de trans- 

missions 50, 79, 80 d'un couple dente conique 81 et d'un 
arbre de distribution 82 (figure 1) sur lequel sont emmanch^s 
des pignons 83, 84 et 85, le pignon 83 £tant contourne par 
la transmission a chalne 50, le pignon 84 par la transmission 

10 79 et le pignon 85 par la transmission 80. 

La transmission a chaln'e 50 transmet 2b mouraneat au mecanLsme" 
43 de separation des boites de la pile se trouvant sur 
l'accumulateur 6 de boites Tides, la transmission 79 transmet 
le mouvement au mecanisme a manivelle 58 (figure 2) du 

i5 mecanisme fr C" amenant une a une les boites remplies, la 
transmission 80 transmet le mouvement k l 1 arbre moteur 74 
du- transporteur 5. la roue dentee- 86 de la transmission 
dentee conique 81 est solidaire de I'arbre de distribution. 
82,. tandis que la roue dentee 87 de la transmission dentee 

20 81 est solidaire de l 1 arbre moteur 22 du transport eur-accumula- 
teur 2. 

Pour transmettre a la transmission a chalne 79 le 
mouvement du mecanisme a manivelle 58 (figure 2), ce dernier 
comporte un oouple dente don^ine roue 88 est entralnee, par 

25 l'intermediaire d'un pignon 89, par la transmission dentee 79. 
Le diamfetre de la roue 88 est sup&rieur h celui de la roue 90. 
Les dents de la roue 88 ne se trouvent que sur une partie ■ 
de sa circonference, soit prfes de la moiti£ de celle-ci, le 
nombre de dents de ladite roue £tant egal h celui de la roue 

30 90, Une telle conception du couple dent£ .permet d'amener les 
boites remplies d f oeufs au dispositif d'empilage 7 quand la 
plate-forme 59 est Immobile en position inferieure extreme. 

Pour que les boites remplies- d^eufs et deplacdes par 
le transporteur 5 se placent exactement au-dessus de la 

35 plate-forme de levage 59, un limiteur 91 est prevu sous le 

transporteur 5. Ce limiteur est articule au systfeme de tringles 
56 relieesa l'electro-aimant' 53. 
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Pour limiter le mouvement des pinces pivotantes 54 
(figure 6), ces dernifcres comportent des rainures 92 dans les- 
quelles s ' engage une butee 93 fixee au cMssis de 1' installation. 
En outre, 1 ■ installation comprend des capteurs de 
5 contrCle qui assurent la marche" de tous les me'canismes en regime 
automatique. C'est ainsi que le capteur 94 (figure 2) contrfile ! 
la presence de boites sous le transporteur-accumulateur 2 ; le 
capteur 95 delivre un signal mettant hors-circuit les appareils 
du tran6porteur a ruban 96 et du dispositif d f orientation 1 
10 quand le transporteur-accumulateur, 10 est charge de piles de 

boltes remplies ; le capteur 97 delivre un signal mettant hors- 
circuit les commandes du transporteur 96 et du dispositif 
d f orientation 1 au cas oil le dispositif 7serait surcharge de piles 
de boltes, le capteur 98 delivre un signal d'enclenehement 
15 de l'electro-aimant 53 et par consequent de rotation des pinces 
54 quand la plate-forme 59 charg^e de piles de boites remplies 
s f abaisse sans tourner, car la rotation de la plate-forme 59 
chargee de piles de boites pleines provoquerait un coincement: des 
piles dans le cadre 51 .Le capteur 99 delivre un signal d'enclen- 
20 chement de 1 ? elect ro-aimant 53 une fois que le mecanisme n 0 n 

est d£charge des piles de boites remplies. et que ces dernieres 
sont transferees sur le transporteur 10. le capteur 99 est enclen- 
che par des butees 100 disposees sur I'eztremite de la roue 88 1 
Un cheneau 101 destine au rassemblement des oeufs n'ayant pas 
25 trouve* place dans les alveoles 21 du transporteur-accumulateur 2 
est align? air 2e dispositif d f orientation 1 (figure 1 ) et sur le 
transporteur-accumulateur 2 en aval de ee dernier. 

^installation proposee fonctionne de la maniere suivante. 
Une fois l'accumulateur 6 (figure 2) rempli de boites 
30 vides 4 (plaques alveolees en carton ou matiere plastique 

press£ , comprenant 30 alveoles, soit 6 rangees de 5 alveoles 
chacune), on appuie sur le bouton "marche" (non reprdsente) 
et l f installation se met en marche. 

Quand la premiere boite provenant de l'accumulateur 6 
35 est amenfepar le transporteur-accumulateur 2, le bouton revient 
en position initiale et 1 » installation est pr§te a fonctionner 
en regime automatique. 
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la commande du transporteur a ruban 96 (figure 1 )- et le 
dispositif d f orientation 1 sont mis en marche et les oeufs 102 
sont achemines par une bande 103 vers- le dispositif d ' orientation 
1. Les rouleaux tournants 11 deplacent les oeufs 102 le long 
5 du dispositif d 1 orientation. Tous les oeufs se placent alors 
de telle sorte .que leurs petits bouts soient oriente's soit 
vers la droite, soit vers la gauche (dans le sens du deplacement 
« du brin de travail du dispositif d 1 orientation) . le f anion ' 

I 18 fait ■ pivot er les oeufs disposes a droite et tous les 

10 oeufs se trouvent orient es de mani&re que leurs petits bouts 

soient dirige's d'un m§me cdte avant de passer sur le transporteur- 
accumulateur 2. 

Des que les oeufs passent du transporteur 1 dans les 
alveoles 21 du transport eur-accumulateur 2, le capteur 9 
15 se d^clenche et delivre un signal de mise en marche du moteur 
1 electrique 8 (figure 2). Ce dernier entralne alors le transpor- 
teur-accumulateur 2 par l f interm^diaire de la transmission 
a chaine 24 et de l'arbre 22, et par .1' intermediate du couple 
dente conique 81 et des transmissions a chaines 50, 79 et 80, 
20 transmet le mouvement au transporteur 5 d f amenee des boites 
4 au mecanisme 43 servant a amener une h une les boites de 
la pile et au mecanisme "C" destine h amener les boites pleines 
aux moyens d 1 accumulation ,f B ir . Apres avancement de ces derniers 
d'un pas, le capteur 35 delivre un signal d'arrgt de la commande 
; 25 8. 

! Quand l'oeuf oriente suivant est amene, les contacts du 

capteur 9 se ferment si nouveau, la commande 8 se met en toarche 
et tous les mecanismes se deplacent d* encore un pas. 

lors de ce deplacement pas h pas, les cylindres 44 du 
30 mecanisme 43 tournent periodiquement et les rainures helicoldales 
45 saisissent la boite inferieure de la pile de deux c6tes 
opposes et la deplacent vers le bas. Apres la chute de la boite 
sur le transporteur 5, les rainures helicoldales 45 saisissent 
les bords de la boite suivante. Les cylindres 44 font un tour 
35 complet pendant I'amenee de trente oeufs en provenance du 
dispositif d f orientation. 

Durant ce temps le mecanisme a manivelle 58 leve la plate- 
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forme 59* qui soulfeve du transport eur 5 la boite remplie d*oeufs 
et la d£place vers les moyens d* accumulation "B ,f . Le doigt 67 
(figure 7) de la tige 60 glisse alors le long du canal 
vertical 6.6 et passe dans l f une des branches 65 du canal 62, en • 
5 faisant ainsi tourner de 90° la plate-forme 59 portant la boite „ 
ou bien en levant la boite sans la tourner. Chaque boite con- 
secutive est ainsi tournee de 90° au total par rapport h la 
precedente, ce qui est necessaire a I'empilage correct des 
boltes remplies d'oeufs..Le sens de la rotation de la plate- 
10 forme 59 depend de la position du clapet 64- Ainsi, lors du 
levage de la plate-forme 59, le doigt 67 fait pivcrter la 
bascule 63 et, conjointement avec celle-ci,le clapet 64. lors du 
levage de la plate-forme 59, le doigt 67 glisse le long de 
la branche libre du canal 65, car I'autre branche est alors 
15 obtur^e par le clapet 64. 

Lore du levage de la plate-forme 59 (figure 1), la boite 
fait pivoter les butees 54 (figure 6) et passe librement vers 
le haut. la plate-forme 59 s'abaisse ensuite, laissant la boite 
sur les butees 54 qui reviennent en position initiale par 
20 gravity. 

lors de la course de retour de la plate-forme de levage 59 * 
le doigt 67 passe librement k cdte du clapet 64 et le pousse 
l^gkrement sans le commuter. Lors du levage suivant de la 
plate-forme, 1 le doigt 67, en faisant pivoter la bascule 63 et en 

25 glissant le long d f une des branches du canal 62, fait pivoter 
le clapet 64, obturant ainsi le canal le long duquel glisse le 
doigt et lib<5rant l 1 autre canal. 

En mSme temps que le transporteur-accumulateur 2 se 
d^place d'un pas, le disque 27 (figure 4) tourne periodiquement . 

30 Des qu'un nombre d'oeufs egal au nombre d'alv£oles d'une 

rangee de la boite est logee dans les alveoles 21 du transporteur- 
accumulateur 2, le disque 27 tourne de manikre que le galet 29 
du levier 28 s 1 engage dans sa rainure 33. Le levier 28, par 
1 T intermediate du systeme de leviers 30, fait pivoter la 

35 lamelle 31, et tous les oeufs accumules dans les alveoles 21 du 
transporteur. 2 tournent de maniere que leurs petits bouts soient 
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orientes vers le bas, apres quoi les oeufs descendent dans les 
alveoles de la boite. Simultanement, le cliquet 40 pivote sous 
l f act ion de la tringle 41 (figure 5) le reliant a la lamelle 31, ' 
et quitte la roue d* encliquetage 39. Etant :dbnne que la bblte se 

^ trouve coristamment en contact avec les courroies trapezoldales 25 
■ du transporteur 2, elle se deplace d'un pas a chaque deplacement 
d'un pas du transporteur 5, gr£ue aux forces de frottement entre 
les courroies et la boite. Celie-ci, en se deplagant, agit sur la 
palette 38 de la "roue d'ecureuil" 37 et la fait tourner en m&ae 

10 temps que la roue d 1 encliquetage 39. 

Une fois que les oeuf s sont loges dans I'une des rangees d 'al- 
veoles de la bolte, la lamelle 31 revient en position initiale 
quand le galet 29 du levier 28, etant sorti de la rainure 33 du 
disque 27, se trouve sur la surface lat£rale de celui-ci. Le cliquet 

15 40 s 1 applique alors a nouveau sur la roue d f encliquetage 39 en 

arrStant la rotation de la "roue d'ecureuil" dont la palette suivan- 
te 38 penetre alors dans l f espace entre les rangees de la bolte 
et arrSte celle-ci. 

Ainsi, la boite se remplit d* oeufs rangee par rangde. Pendant 

20 que la boftte se remplit de trente oeufs, la boite suivante est 
amenee de l'accumulateur 6 au transporteur 5* et la bolte 
remplie r se deplace vers le mecanisme "0" &*am.eii6e des boltes 
remplies et vers les moyens d T empilage "B". 

S f il arrive que l!un des oeufs soit tres gros, il se trouve 

25 suspendu sur les guides 20 (figure 1 ) du transporteur-accumulateur 
2 et ne penltre pas dans son alveole 21 et, par consequent, 
dans 1' alveole de la bolte. Un tel oeuf, lors du mouvement 
subsequent du transporteur, roule sur le cheneau 98 aligng 
sur le transporteur-accumulateur 2. 

30 Si l'un des oeufs n 1 arrive pas sous le transporteur-accumula- 

teur 2, les contacts du capteur de contrfile 94 s*ouvrent et cou- 
pent le circuit de la commande du transporteur a ruban 96 et du 
dispositif d f orientation 1 . Les oeufs cessent alors d'etre amenes 
dans le transporteur-accumulateur 2 et une lampe de signalisation 

35 s'allume au pupitre de- commande. 

Une fois que les boltes remplies ont forme une pile de 
hauteur requise sur le dispositif d'empilage 7 la pile est 
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soulevee -lors du levage suivant de la plate-forme 59 et agit 
sur le capteur 52 (figure 2) qui de'livre un signal d'enclenche- 
ment de l'electroaimant 53, ee*b4nclenchement n'ayant lieu que si 
la plate-forme 59 est levee sans rotation, c^st-k-dire quand 
. le capteur 98 est enclenche. le noyau de I'CLectro-aimant 53 est 
attir£ et fait tourner, par l'intermddiaire du systeme de 
tringles 56, les pinees 54 (figure 7) et abaisse le limiteur 91. 
Quand la plate-forme 59 s 1 abaisse, toute la pile, de boites passe 
sans obstacle dans le cadre 51 (figure 1) du dispositif 7 et « 
vient se placer sur le transporteur 5. Quand ce dernier avance, 
la pile de boites pleines passe sur le tra'nsporteur-accumulateur 
10. Alors le capteur 77 s 1 enclenche et l'electro-aimant 78 embraye 
le manchon 76 reliant I'arbre moteur 74 du transporteur 5 a la 
poulie 73 du transport eur-accumulateur 10. Celui-ci est alors 
anime d'un mouvement synchronise avec celui du transporteur 5. 

Quand la pile de boites remplies a quitte les limites du 
limiteur 91, la butee 100 enclenche le capteur 99, qui coupe le 
circuit de I'electro-aimant 53. les pinees 54 et le limiteur 
91 reviennent alors en position initiale. Quand la pile de 
boites remplies passe completement sur le 

transporteur 100, le capteur 77 et l f electro-aimant 78 sont mis 
hors-circuit, le manchon 76 est debraye et le transporteur 
10 s'arr&t. L r installation proposee peut done fonctionner durant 
un temps prolonge en regime automatique sans necessiter la presence 
d*un surveillant. 

Bien entendu, 1* invention n f est nullement limitee au 
mode de realisation decrit et represents qui n f a ete donne 
.qu'a titre d'ezemple. En particulier, elle comprend tous les 
moyens constituant des equivalents techniques des moyens 
decrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci sont 
executees selon l 1 esprit de 1» invention et mises en oeuvre 
dans le cadre des revendications qui suivent. 
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E E YE ill) I C A I I 0 J'S 

1, Installation pour loger automatiquement les o.eufs dans 
des boltes alveolees, du type dans lequel les oeuf s en provenance 
d'un dispositif d 1 orientation sont amene's dans les alveoles 
d'un transporbeur-accumulateur d«oeufs, apres quoi un nombre 
5 determine d'oeufs sont transferes dans les alveoles des boites 
amenees par un autre transporter et provenant d«un accumulateur 
de boltes vides empilees monte a I'une des extr&nites dudit 
autre transporteur et comportant un mecanisme destine a 
separer une a une les boltes de la pile de boltes vides, ladite 
10 installation comportant en outre un' capteur mont£ entre'le 
dispositif d T orientation et le transport eur-accumulateur et 
delivrant, dfes que les oeufs ont quitte le dispositif d* orienta- 
tion, un signal de mise en marche d'une commande £Lectrique 
reliee h 1'arbre moteur du transport eur-accumulateur et assurant 
15 le deplacement de celui-ci, caracterisee en ce qu'elle comprend 
en outre un dispositif 7 d'empilage des boltes remplies d 1 oeufs, 
monte a l ! autre extremite du transporteur 5 d'amenee des boltes 
et comprenant des moyens B d'empilage des boltes remplies d 'oeufs 
et un mecanisme C servant a amener une a une ces boltes aux 
20 moyens d'empilage B en faisant simultanement pivoter chacune 
de celles-ci de 90° dans un plan horizontal par rapport a la 
bolte precedent e, le' mecanisme C etant cinematiquement lie k 
un mecanisme 43 servant a separer une a une les boltes vides de 
la pile de boltes vides, au transpprteur-accumulateur d* oeufs 
. 25 et au transporteur 5 d«amenee des boltes, de maniere a coordonner 
leurs deplacements avec ceux du transporteur-accumulateur d T oeufs. 

2. Installation suivant la revendication 1 , caracterisee en 
ce que les moyens B d'empilage de boltes remplies comprennent 
un cadre 51 dispose horizontalement, un capteur 52 monte au-dessus 
30 du cadre 51 a une distance egale a la hauteur de la pile, un 

^lectro-aimant 53 relie dlectriquement au capteur 52, et des pinces 
tournantes 54 montees sur des axes 55 articules dans un m§me plan 
horizontal h deux c6tes mutuellement opposes du cadre 51 et 
rigidement lies par 1 1 intermediate d'un systeme de tringles 56, 
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au noyau de 1 » electro-aimant 53, les axes 55 e'tant munis de butees 
57 agissant sur les pinces 54 pour assurer la rotation forcee 
de ces dernieres lors de I'empilage et lorsque la pile agit 
sur le capteur 52 qui delivre un signal d 1 enclenchement de ' 
5 1* electro-aimant 53. 

3. Installation suivant l f une des revendications 1 et 2, 
caracterisee en ce que le mecanisme servant a amener une a une 
les boites alveolees rempHes d'oeufs aux mccmsd^al^ etfaisant 
simultanement pivoter ohaque bo£te de 90° dans un plan horizontal 
1 o par rapport a la bolte precedente cpmprend un mecanisme a manivelle 
58, une plate-forme de levage 59 montee rigidement sur la tige 60 
du mecanisme a manivelle 58, et un cylindre 61 dont 1 'enceinte 
est traversee par la tige 6Q et sur la surface laterale duquel 
est menage un canal 62 sensiblement en 7 et sont articules une 
15 "bascule 63 et un clapet 64 pivotants relies entre eux, les 

extr^mites libres des branches 65 dii canal 62, ainsi que l'endroit 
ou celles-ci se rejoignent, etant prolonges par des canaux 
verticaux, le clapet 62 etant fixe entre les branches du canal 
62 et les recouvrant alternativement apres la rotation de la 
20 bascule 63 par un doigt 67 solidaire de la tige 60 et glissant 
le long d'une des branches du canal 62 quand la plate-forme 
59 s r £Leve. 

4- Installation suivant l»une des revendications 1 a 3, 
caracterisde en ce que la liaison cinematique entre, d f une 

25 Part, le mecanisme n C n amenant une a une les boites remplies 
d'oeufs et les faisant simultanement pivoter de 90°=dahs un 
plan horizontal, au transporteur 5 debitant les cartons, et, 
d f autre part, le transporteur-accumulateur 2 le mecanisme 43 
separant une h une les boites vides de la pile, est realisee 

30 au moyen de transmissions a chalnes (50, 79, 80), d*un couple 
dente conique (81) et d'un arbre de distribution 82 auquel sont 
fixes des pignons (83, 84, 85) s'engrenant avec lesdites trans- 
missions a chalnes, l'une des roues dentees, 87, du couple 
dente conique 81 etant rigidement solidaire de 1 'arbre moteur 

35 22 du transporteur-accumulateur 2, tandis que l«autre roue 

dentee, 86, est rigidement solidaire de I'arbre de distribution 
82 et est reliee, par l f intermediate desdites transmissions a 
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chalnes, a l»arbre moteur 74 du transporteur 5 d f amenee des 
boites et au mecanisme 45 de separation des boites de la pile* 

5. Installation suivant l'une des revendications 1 a 4, 

; caract&risee en ce que le mecanisme 43 separant une a une les 
5 • boltes vides de la pile comprend deux cylindres tournants 44 

disposes de part et d'autre de la pile et sur la surface laterale 
de cbacun desquels est menagee une rainure hSlicoIdale 45 
saisissant les bords de la bolte inf erieure et le d£pla$ant 
vers.le bas, les cylindres 44 etant entraines en rotation par, 
10 1' intermediate d'un couple conique dont les roues dentees 

menees 46 sont rigidement solidaires des cylindres 44 et dont les 
roues motrices sont rigidement fixeesa un arbre 49 entralne en 
rotation par l'une des transmissions a cbalnes reliant l'arbre 
de distribution 82 au mecanisme 43 de separation des boltes 
15 Tides de la pile* 

6. Installation suivant l'une des revendications precedentes, 
. caracterisee en ce que, les cylindres 44 tournant l r un vers 

l r autre, la* rainure helicoldale 45 de l*un deux est dirigee a 
droite et celle de l'autre a gauche • 
20 7. Installation suivant l r une des . revendications precedentes, 

caracterisee en ce que le transporteur 5 d*amenee des boites est 
constitue par des courroies trapezoidafes25 disposes parallele- 
ment. 

8. Installation suivant l'une des revendications precedentes, 
25 caracteris^e en ce que la forme et les dimensions des alveoles 21 

du transporteur-accumulateur 2 coincident avec celles des 
alveoles des boites. 

9. Installation suivant l'une des revendications precedentes, 
caracterisee en ce qu f un cheneau 99 est aligne sur le dispositif 

30 d 1 orientation 1 et sur le transporteur-accumulateur 2 afin de ras- 
sembler les oeufs dont les dimensions sont superieures a celles des 
alveoles 21 du transporteur-accumulateur d f oeufs. 

10. Installation suivant l f une des revendications precedentes, 
caracterisee en ce qu f en aval du dispositif 7 d'empilage des. 

35 boites remplies d'oeufs et a la suite du transporteur 5 d'amenee 

des boites est monte uniransporteur-accumulateur 10 de piles de 
"boites replies d f oeufs, dont l 1 arbre nioteur set relie a 1 'arbre soteur 
du transporteur S d'amenee des boites, 
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